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._P.O. Number 
• 
This Issue 


Prsht Rev. 
First Issue 


Previous Run 


Additional Product 


Job Number: 


11111111111111111111111111111111111 


Seq. #: 


1.0 


Machine Or Operation: 


DC 


Description: 


DOCUMENT CONTROL 


1111111111111111111111111 
Comment: DOCUMENT CONTROL 


Photocopy paperwork & type labels as per PPP D206-508-011 
CHG001 


2.0 
PG 
PURCHASING 


1111111111111111111111111 


1111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Comment: PURCHASING 
_ -..j) 


Issue P/O: 
:J.CjJa 
C-cio7/011 -;;)~ 


Make as per Dwg D206-508-041 ( Mold DT8499 ) 


Supplier: Delastek. 


DART requires certification of conformity And copy of process sheet. 


D286S8e811Ji 
"P2ct, -Sol? 
GPSAntenna 
Mount 


. 
1111111111111111111111111 
-0>(/ P. 
111111111111111 


Comment: Qty.: 
1.0000 Each(s)/Unit 
Total: 
10.0000 Each(s) 


GPS Antenna Mount 


4.0 
PACKAGING 
1 
PACKAGING 
RESOURCE #1 


II11II1111111111111111111 
II11II1111111111111111111 


Comment: PACKAGING RESOURCE #1 


Receive & Inspect For Transit Damage 


Ensure certificate of confomity is attached and Process Sheet 


5.0 
QC6 
DIMENSIONA 
C 


1111111111111111111111111 


Comment: DIMENSIONAL CHECK 
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DQA~ 
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Date: 
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- 


NOTE: Date & initial all entries 
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User: 
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'j 
Customer: 
CU-OAR001 Dart HelicoptersServices 
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• 
Job Number: 
30339 


Process Sheet 


Drawing Name: GPS ANTENNA MOUNT 


Part Number: 0206508011 


• 
Job Number: 
1I11I111111111111111111111111111111 


Seq. #: 
Machine Or Operation: 
Description: 


6.0 
PACKAGING 
1 
PACKAGING RESOURCE #1 


1I111I11111I1111111111111 
I111II1111111111111111111 


Comment: PACKAGING RESOURCE #1 


Pick Packing Kit 


7.0 
MS21 04206 
USE MS21042L06 


1111111111111111111111111 
I11111111111111 


Comment: Oty.: 
12.0000 Each(s)/Unit 
Total: 
120.0000 Each(s) 


Pick: 


Oty Part number 
Description 
Batch 
. 
/ 


12 MS21 042-0~ 
Nut (or L06) 
d/!J,J3l.j'j L/ 


8.0 
MS35206233 
Screw 


1111111111111111111111111 
1I111I111111111 


Comment: Oty.: 
12.0000 Each(s)/Unit 
Total: 
120.0000 Each(s) 


Pick: 


Oty Part number 
Description 
Batch. 
/ 


12 MS35206-233 
Screw 
dl.?tt~/ V 


9.0 
AN960JD6 
Washer 


1111111111111111111111111 


Comment: Oty.: 
24.0000 Each(s)/Unit 
Total: 
240.0000 Each(s) 


Pick: 


Oty Part number 
Description 
Batch 


24 AN960JD6 
- Washer 
- 
_ 41O?S" J 


10.0 
QC4 
INSPECT 100% KITS FOR COMPLET 


111111111111111111111111111111 


Comment: INSPECT 100% KITS FOR COMPLETENESS 


11.0 
PACKAGING 
1 
PACKAGING RESOURCE #1 


111111111111111111111111111111 


111111111111111111111111111111 


Comment: FINAL INSPECTIONIW/O 
RELEASE 


Job Completion 
111111111111111111111111111111111111111111111 
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SCALE 


DART AEROSPACE 
LTD 
HAWKESBURY. ONTARIO, CANADA 


ANTENNA MOUNT 


NEW ISSUE 


REMOVE EPOCAST, CHANGE FINISH 


VfQlt~ 
Di/'ofewS"ION> 
l\) 
M/nC4{ Pltftr5 


tAfO,mr 
nNISHING- 
<ifte-. 


DRAWING NO. 
D206-508-041 


TITlE 


DRAWN BY 
(fJ 


M> 
OVEO 


DESIGN 
JB 


CHEC~ 


DATE 


02.04.04 


A 


B 


~I 
61. 


aO:'LS" 
("Nfl) 


R..ElE~:.A' 
E..D. 
r<no"\. ot 
\., 
••..•..• 


D206-508-041 


SHOP COpy 
ATUfu'lTO' 
110 l.f - S' ~~ERING 


UNCONTROLLED 
copy 


stJBJECT TO' AME"N'DMENT 


WITHOUT 
NO'TICE 


W:S3. 
K OYill~~ 
NO. 
. 0.3::;/. I 


NOTES; 
1. SEE DT8499 
FOR TOOL AND MOLD SCHEDULE 
2. 
LAMINATE PER DART QSI 006. 
LAMINATION SCHEDULE PER THIS DRAWING 
3. 
MATERIALS: 
RESIN: DERAKANE 470-36/411/510A40 
FIBER: 9.7 
oz 7781 
WEAVE "s" GLASS (9 
oz SATIN) 
GELCOAT: GEL # 944W005 
PRIMER: DUPONT HIGHBUILD GREY PRIMER 1144-S 
o(l.., 
4. 
MAIN LAYUP: 
GELCOAT 
90zSATIN 
90z 
SATIN 
/\ 
RESIN (35%-45% 
BY WEIGHT) 
~ 
GREY PRIMER.- 
AfPI,,~ 
11:>At.t.. ~~ 
or 
fMT 
. 
5. TOLERANCES ARE PER DART Q51018 
UNLESS OTHERWISE NOTED 


. 
. Copyright 
@ 2000 
by DART AEROSPACE LTo 
THIS DOCUMENT IS PRIVATE ANQ CONfiDENTIAL AND 15 SUPPUEO ON THE EXPRESSCONomON 
THAT IT IS NOT TO BE USED FOR mY 
PURPOSE OR COPIED 
OR COMMUNICATEOTO f>N(. OTHER PERSON WITHOUTWRmEN 
PERMISSION FROM DART AEROSPACE LTD. 


~-- 


IEI-Aml( 
DELASTEK 
COMPOSITES 
INC. 
COMPOSITES 
2699, 5ieme Avenue 
Local 14, PORTE 
-A- 
Grand-Mere, 
Quebec G9T 5K7 
Can 
**Fax 
(819) 533-3494 
** 


PACKING SLIP 
CERTIFICATE 
OF COMPLIANCE 


Invoice # 
11585 


Telephone: (819) 533-5788 
VVarehouse:~AIN 


Customer # 
DART 


Bill to: 
Ship to: 
Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesbury, Ontario K6A 1K7 
Canada 


Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesbury, 
Ontario K6A 1K7 
Canada 


Telephone: 613-632-3336 
Contact: Linda Lacelle 


Sales 
erson 
Claude Lessard, ext. 233 


GST/PST# 


Terms 
Net30 days 


Reference 
DKA)62-0003 


Job: 40710 V 


Item Descri 
tion 


GPS Antenna ~ount 
Painted D206-508-041 V 
DWG: D206-508-041 
REV. 82 


MOLD (DT8499) 


Item # 


10 
DKC 134-0002 


F.O.B. 
Origin 


OurPO# 
5094 


o 
10 


Shi 
via 
PURO COLLECT 


Order Date 
22/01/07 


B.O. 
t 


It is hereby certified that all materials, process andfinished 
items were 
controlled and tested in accordance with the requirements 
of the purchase 
order and applicable specifications. 
All such records are onfile 
at our plant 
and available for review upon request. 


~t. 
o Adm. 
o Quality 
o Ship. 


~ 
Accepted 
by 
~P/z/oT 
( 
I 
Quality departme 
t 
AQ-357 


- 


DELASTEK 
COMPOSITES 
_ 
DELASTEK 
COMPOSITES 
Inc. 


Feuille de Procede 


Mardi, 2007-01-2309:50:34 


Sylvie Hamel 
'Dale: ' 
Ulilisaleur: 


,- 


Client 
: DART 
Dart Aerospace Ltd, 
Nom Dessin 
: GPS ANTENNA MOUNT 
Numero Job 
: 40710 
Numero Article 
: DKC134-0002 
Numero Sou mission : 1707 
Numero Dessin 
: D206-508-041 
Numero B.A. 
Projet 
Numero 
: DKC134 
. 
Cette fois 
: 2007-01-23 
NO.B.V. 
Revision dessin 
:8 
Prsht Rev. 
: NC 
Materiel 
: Resine Derakane 470-36/411/510 
Premo fois 
: 
- - 
Type 
: 
Date Due 
: 2007-01-26 
Qte: 
10 
UdM: 
UNITE 
Job precedente 
: 31564 


Ecrit par 
: 


~ 


Verifie & Approuve 
par 
: 
c 
~ 
7 
Commentaires 
: N" de piece Laminee Dart Aerospace: D206-508-041 


N" de piece Delastek Aeronautique: DKA362-0003 
7.0d.07 
N" de piece Delastek Composites: DKC134-0002 


Process Sheet Rev.: 05 Remplacer les Primer, Activator et Reducer 


( Converter) car ceux utilises initialement sont discontinues 


Produit additionnel 
f 


NumeroJob: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


1.0 
AC0303 
Frekote44NC 


Commentair 
Qty.: 
0.010 GAllON(s)/Unit 
Total: 
0.100 GAllON(s) 


Frekote 44NC 


2.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDUMATERIELDART 


1111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 3.3300Min 
Total Run: O.5550Hrs 


PREPARATION 
DU MOUlE 


Nettoyer Ie moule a I'aide d'un chiffon humide et sacher a I'air. 


Note: Afin que Ie frekote agisse pleinement, 
Ie moule doit etre Iibre de toute 
2L/-(jj-07 
2~ 
contamination, 
enlever tout contaminants a I'aide de Frekote PMC, PMC 
.sv 
'plus ou tout autre solvant afficace. 
II est permit d'utiliser 
un abrasif ( Doux ) 


afin d'enlever 
tout accumulation 
de resine sur Ie moule. 


Appliquer 
2 couches de Frekote 44-NC a I'aide du chiffon propre en laissant secher pendant 
15 minutes en 


tre les couches. 
le sechage de la derniere couche doit etre de 3 heures a temperature 
de la piece avant 


d'appliquer 
Ie Gel Coat. 


3.0 
AAC0275 
CatalystN" DDM-9 


Commentair 
Qty.: 
0.0032 PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.0320 PINTE(s) 


Catalyst W DDM-9 


W de lot: 50/2./• 
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UtilisatElur: 
Sylvie Hamel 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 


Numero Job: 
40710 


Numero Job: 


Dart Aerospace ltd. 


1""11'''" 
'"1111111 
1111111111111 


Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 
Numero Article: DKC134-0002 


# Seq.: 


4.0 


Machine ou Operation: 


AAC0273 
Description: 


Gel CoatBlanc N" Gel944W005 


Commentair 
Qty.: 
0.063 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 


Gel Coat Blanc W Gel 944W005 


5.0 
AC0260 


Commentair 
Qty.: 
0.004 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.040 KILOGRAMME(s) 
Acetone 


6.0 
PREP.MATERIEL 
PREPARATIONDU MATERIEL 


11111111111 """ 
111'"11 
Commentair 
Setup: 0.50Hrs/ Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL 


1111111 1111111111111 


Dans une quantite de Gel Coat W 944W005 ajouter 2% de Cat Iyst W DDM-9 et diluer a I'aide de 10% 


D'acetone. 2 
.sV 
" 


7.0 
GEL COAT. 
APPLICATIONDE GELCOAT 


1111"111111111" 
11111111 
11111"1111111111 
""11"11111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/Run: 3.3300Min 
Total Run: 0.5550Hrs 


APPLICATION 
DE GEL COAT 


A I'aide d'un fusil a peinture appliquer une couche entre 15 et 20 millieme de Gel Coat sur Ie moule W DKG 


362-0499 
et laisser secher pendant un minimum de 12 heures avant de faire Ie lay-up, mais ne pas depasser 


24 heures de sechage' selon I'instruction 
de travail W Tec-70. 


Note: Le gel coat ne doit contenir aucun "airdry" ni aucune cire. Et Ie temp de sechage est important 
afin 


d'eviter d'avoir des defauts de surface, et afin d'eviter que Ie tissu ne vienne marquer au travers du Gel Coat 


ainsiqueleretrecissement. 
2~-OI-07 SV 
2y 
~116/107 J.)( 
'£~Wr\ 
.J 


Aulocontrole 
defabricatiOn(~sf~!~ 
?oat).! % 
J.'/DIlrd.) 
3//0Ik lIJ 


8.0 
AAC0326 
9.7 oz Weave'S' glass#FG.778150-125YVolan Finish 


Commentair 
Qty.: 
0.1 VERGE(s)/Unit 
Total: 
0.8 VERGE(s) 


9.7 oz 7781 Weave ItS" glass #FG-778150-125Y 
W de Lot: l-.,6-90Y J 


9.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDU MATERIELDART 


1/111111111 
""" 11111111 
11111"1/111""' "///11"1111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/Run: 1.6700Min 
Total Run: 0.2783Hrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL 


Tailler Ie materiel selon les dimensions 
requises selon Ie dessin. 


Autocontr61e de fabrication. 
selon Ie dessin 
2£-/-01-0 
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,Date: 
• 
Mardi, 2007-01.2309:50:34 
UtiJisjlteur: 
Sylvie Hamel 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
DartAerospaceLtd. 
Numero Job: 
40710 
Nom Dessin: GPSANTENNAMOUNT 
Numero Article: DKC134-0002 


NumeroJob: 


11111111111111111111111111111111111 


Catalyst N" DDM.9 


Description: 


Resine (411B7530) 411-350 promo. 75min. 


0.357 KILOGRAMME(s) 


W de Lot: '/-57.)b-/ 
• 


Machine ou Operation: 


AAC0324 


Commentair Qty.: 
0.036 KILOGRAMME(s)!Unit 
Total: 


Resine (41187530) 
411.350 promo. 75min. 


AAC0275 
11.0 


# Seq.: 


10.0 


Commentair Qty.: 
0.0076 PINTE(s)!Unit 
Total: 
0.0756 PINTE(s) 


Catalyst W DDM-9 
W de Lot: 6-'Z 


12.0 
LAMINAGE. 
LAMINAGEPIECE DART 


11111111111111111111111111 1111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 15.0000Min 
Total Run: 2.5000Hrs 


FAIRE LE LAMINAGE DES TISSUS 


111111111111 11/111111111111111 


Faire Ie laminage: 


111111111111111111111111111111 


S'assurer de ne pas trapper d'air entre les rangs 


Inscrire les information suivante: Humidite: 2./ % 
I 
Temperature: ZZ, 


DEMOULAGE 1 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 1.6700Min 
Total Run: 0.2783Hrs 
23:-6/.07 .~ 


DEMOULAGE 
DES PIECES 
2C.0/.0 r 2",c 


Faire Ie demoulage 
de la piece en faisant bien attention de ne pas I'e~~~~:~" 
Z"\/ 
~ 
/2----- 
31-u/.0" Zex 
---.LJ ( 
/ 


Autocontr61e de fabrication.( 
Visuel) 
/.02...0 t Z;y 


TRIMAGE 3 
TRIMAGE COMPOSITES DART 


111111111111111111111111111111 


14.0 


13.0 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 10.0000Min 
Total Run: 
1.6667Hrs 


TRIMAGE 
DE FINITION 


Nettoyer tout residu de frekote restant sur la piece a I'aide d'un chiffon imbibe d'acetone. 


Faire Ie trimage de la piece selon Ie dessin a I'aide du trimjig W DKG 362-595 


Ie) 


Page 3 


Sabler tout les surfaces a I'aide de papier sabler Grit entre 120 et 320. et nettoyer a I'aide d'un chiffon imbibe 


d'acetone. 


Form: rprocess 


.Date: 
", 
Mardi, 2007-01-2309:50:34 
. 


Utilisateur: 
Sylvie Hamel 
Feuille de Procede 
• 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd, 
Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 
.. 
Numero Job: 
40710 
Numero Article: DKC134-0002 
. 
Numero Job: 


11111111111111111111111111111111111 
. 
. 
# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


Faire du remplissage 
au besoin selon I'instruction 
de travail Tec-72. 


Autocontrole 
de fabrication.( 
Visuel et dimensionel 
selon Ie dessin ) 


15.0 
AAC0671 
DuponlPrimerW 1104S 


Commentair 
Qty.: 
0.0119 GALLON(s)/Unit 
Total: 
0.1190 GALLON(s) 


Dupont Primer W 1104S 
W de Lot: 
j ~ 6?'?3\ ~() 
16.0 
AAC0670 
DuponlAclivaliorW 7975S 


Commentair 
Qty.: 
0.0238 
PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.2380 
PINTE(s) 


Dupont Activatior W 7975S 
WdeLot: 
I, 69,3\-' 


17.0 
AAC0672 
DuponlReducerN° 12375S 


Commentair 
Qty.: 
0.0030 GALLON(s)/Unit 
Total: 
0.0300 GALLON(s) 


Dupont 
Reducer 
N° 12375S 
W de Lot: I, 63.D\ -3 


18.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDU MATERIELDART 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


~ 
Commentair 
Setup: 0.25Hrsl 
Run: O.OOOOMin Total Run: 
O.OOOOHrs 
~'\t~~ 
o"'~j I C 
o-;-o~,o'1 
.J. 
'<' 
"",;2 
PREPARATION 
DU MATERIEL 
DtLAITEIl: 
••• 
- 
_ 
FEB 0 5 2007- 16'" I(\Ier\eu..r. 
Bien brasser les trois contenants 
servant a faire I,emelange 
du primer gris W 1104S e~e 
faire Ie 


melange 
selon les instruction 
du fabriquant. 
FEB 0 6 2007 
"16 
eIT:r~PLI..( 


19.0 
PEINTIPRIMER2 
PEINTUREI PRIMERDART 


111111111111111111111111111111 
" 
111111111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrsl Run: 5.0000Min 
Total Run: 
0.8333Hrs 


APPLICATION 
DE PEINTURE 


Appliquer 
une couche de primer Gris W 1104S sur toutes les surfaces 
exterieurs 
de la piece. 


Laisser sacher pendant 
3 heures. 
FEB 062007 
~~:. 
e)£li 
r\&A( 


Autocontrole 
de fabricalion.( 
visuel du primer) 
FEB 05 2007 ~~ ••i(\le{'twr. 


20.0 
FINITION 
FINITIONGENERALE 


111111111111111111111111111111 
11111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrsl Run: 1.6700Min 
Total Run: 
0.2783Hrs 


FINITION 
GENERALE 


A I'aide d'un papier sable grit 220 ou plus fin, sabler legerement 
toute la surfaces 
primae, et neltoyer a I'aide 


de naphtha. 
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pate: 
. 


Utilisateur: 


, " 
.. 


Mardi, 2007-01-2309:50:34 
Sylvie Hamel 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Numero Job: 
40710 


Feuille de Procede 


Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 


Numero Article: DKC134-0002 


• 
Numero Job: 


• 
# Seq.: 


21.0 


11111111111111111111111111111111111 


Machine ou Operation: 


AAC0671 


Descriplion 
: 


DupontPrimerN" 1104S 


Commentair 
Qty.: 
0.0119 GALLON(s)!Unit 
Total: 
0.1190 GALLON(s) 


Dupont Primer W 1104S 
W de Lot: / 
- $231 - a.. 


22.0 
AAC0670 
DupontAct/valiorN" 7975S 


Commenlair 
Qty.: 
0.0238 PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.2380 PINTE(s) 


Dupont Activatior W 7975S 
W de LOt:/4000~ 
31 -) 


23.0 
AAC0672 
DupontReducerN" 12375S 


Commenlair 
Setup: 0.25Hrs! Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL 


Commentair 
Qty.: 
0.0030 GALLON(s)!Unit 


Dupont Reducer W 12375S 


24.0 
PREPARATION3 


111111111111111111111111111111 


Total: 
0.0300 GALLON(s) 
W de Lot: I - S'73/ -..3 


PREPARATIONDU MATERIELDART 


111111111111111111111111111111 


Bien brasser les trois con tenants servant a faire Ie melange du primer gris W 1104S et ensuite faire Ie 


melange selon les instruction du fabriquant. 


25.0 
PEINTIPRIMER2 
PEINTUREI PRIMERDART 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commenlair 
Setup: O.OOHrs! Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.8333Hrs 


APPLICATION 
DE PEINTURE 


Appliquer 
une couche de primer Gris W 1104S sur toutes les surfaces exterieur de la piece. 


Laisser secher pendant 3 heures. 


Autocontr61e de fabrication.( 
visuel du primer) 


26.0 
INSPECTION3 
INSPECTIONPI~CE DART 


111111111111111111111111111111 


Commenlair 
Setup: O.OOHrs!Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.8333Hrs 


INSPECTION 
GENERALE 


Faire I'inspection dimensionnelle 
et visuelle de la piece selon Ie dessin. 


27.0 
IDENTIFICATlON4 
IDENTIFICATIONPI~CES DART 


111111111111111111111111111111 


Commenlair 
Setup: O.OOHrs!Run: 3.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


IDENTIFICATION 
DES PIECES 


Faire I'identification 
et I'embalage 
de la piece: W de piece D206-508-041 
W de Work Order: 
_ 


I111II111111111111111111111111 
" 


111111111111111111111111111111 
(}~ ,0 
1-\~\ ()~ 


L'identification 
doit etre vers I'interieur 
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Dart Aerospace Ltd. 
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Process Sheet 


tten By 
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nment 
: 
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